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麻醉消毒机设备购置需求
1.适用范围：供医疗单位对麻醉机呼吸机回路内部消毒时使用。
2.消毒方式：高频雾化，复合醇消毒液消毒。
3.复合醇消毒液有效成分：主要成分有乙醇、苯扎氯铵。其中乙醇含量为60%±5%（V/V），苯扎氯铵含量为0.1%±0.01%（W/W）。
4.人机对话模式：≥10.4英寸嵌入式彩色触摸屏，屏幕保护。
5.登录界面：登录界面具有使用人信息和被消毒设备编号信息录入功能，提供屏幕截图作为证明文件。
6.数据记录：消毒数据具有自动储存功能，存储数据量≥9999条，可供使用方长期查验、下载、打印、追溯。
7.工作模式：
7.1界面可展示常用消毒模式，操作简洁，一触即得
7.2全自动消毒模式(麻醉机/呼吸机），可在全自动消毒模式下一键进入快速启动对麻醉机或呼吸机消毒；
7.2.1全自动消毒模式(麻醉机/呼吸机）：消毒时间≤25min（非手动调节）；
7.2.2自定义消毒模式(麻醉机/呼吸机）， 消毒时间≤20min
▲8.消毒级别权威性：本产品使用的配套消毒液及产品须以本产品制造商为送检单位，统一进行配套实验及权威检测、备案，对枯草杆菌黑色变种芽孢6代平均杀灭对数值≥3.0，符合卫生部《消毒技术规范》对消毒器械高水平消毒的要求，可提供相关资质证明。
▲9.消毒效果：对大肠杆菌、金色葡萄球菌、铜绿假单胞菌、黑曲霉菌、白色葡萄球菌、龟分枝杆菌脓肿亚种、白色念珠菌、脊髓灰质炎病毒Ⅰ型疫苗株等微生物杀灭／灭活效果符合（消毒技术规范）要求。
▲10.可有效灭活人体冠状病毒229E，各项指标均符合《消毒技术规范》的评价规定要求；（需提供相关检验报告）。
▲11.对被消毒设备无害检测：
11.1雾化装置的气体流量：（5～12 ）L/min；
11.2雾化装置的工作压力范围：（150～350 ）kPa；
11.3无腐蚀性检测：消毒无腐蚀，可提供无腐蚀检验报告。
▲12.无毒性检测：消毒无毒性，可提供无毒性检验报告。
13.消毒稳定性检测及监测：
13.1输气速度：最低输气速度≤5L/min；
13.2排气速度：（5±2）L/min； 
13.3雾化速率：（0.1～0.4）mL/min；
13.4时间精度检测：设定的工作时间与实际运行的时间精度在±1min范围内；
13.5压力自动监测及报警：内置压力监测装置，动态、实时监测雾化装置压力范围，并同屏显示压力状态，保证机器的工作压力在标准范围内，压力异常自动报警提示。
13.6温度自动监测及报警：内置温度监测装置，动态、实时监测核心部位温度，并同屏显示温度变化值，保证机器内部温度≤53℃（精确值±3℃范围内），数据异常自动报警提示，可避免因温度过高影响产品消毒效果及使用安全。
13.7液位自动监测及报警：内置液位监测装置，实时监测消毒液液量，并同屏显示液位状态，可避免因液位过低而影响消毒效果。液位过低时自动报警提示并同屏显示“液位过低”、“更换药液”。
14.噪音：机器的整机工作噪声须≤55dB（A计权）。
15.空气过滤装置（气体排放）：须采用麻醉机和呼吸机用呼吸管路的相关技术或专利，可重复使用，能自动回收、净化（干燥）、分解残留的消毒因子，确保内回路得到充分净化（干燥），绿色排放，人机共存。
16.自动加液：须采用加液循环回流雾化装置相关技术或专利的加液方式。
▲17.双路消毒：双路双循环动态消杀，可同时对两台麻醉机内部进行密闭循环消毒（提供实物连接照片证明）。
18.附件消毒舱：可将需要消毒的设备附件分类植入其中进行循环消杀。（提供消毒舱消毒效果网上备案证明文件）
19.消毒舱数量：≥2个路径舱（提供检验报告或者网上备案证明文件）
20.产品结构自带两组嵌入式防尘臂椎骨设计，可避免管路或接口裸露造成二次污染。
21.机器具备一个独立的轨道抽拉式收纳空间，方便储存消毒液及随机附件，以免物品混淆或丢失。
▲22.本系列产品具备NMPA认证、消毒产品生产企业卫生许可证、消毒产品卫生安全评价报告、专利证书。
23.使用年限≥6年

